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(54) Kontaktloser Datentrager und Verfahren zu seiner Herstellung 

(57) 2.1 , Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Anordnung und ein Verfahren zur Herstellung kon- 
taktloser Datentrager anzugeben, die eine kostengun- 
stige Herstellung ermOglichen, bei denen mechanische 
Spannungen weitgehend vermieden werden, die eine im 
Bereich des Chips ungestflrte Laminatoberfiache mit 
hoher Designquaiitat ermCgiichen und die sich durch 
eine hohe Biegefestigkeitauszeichnen. 

2.2. Die Aufgabe dadurch gelflst, daB 


V////////A 


zwischen den Kemfolien eine Antenne angeordnet 
ist, * - 

das Gehause aus zwei gleichgroflen zur Teilungs- 
ebene syrnmetrischen Gehausehaiften besteht, die 
mit einer Randschrage und einem Radius versehen 
sind, 

das Gehause schichtsymmetrisch in den Kernfolien 
mit einem PreGsitz angeordnet ist und 
das Gehause mindesten zwei in der Symmetrie- 
ebene angeordnete AnschlQsse aufweist, die mit 
der Antenne verbunden sind. 
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Figur 3 


2.3. Die Erfindung betrifft einen kontaktlosen Daten- 
trager und ein Verfahren zur Herstellung eines kontakt- 
losen Datentragers mit laminiertem Schichtaufbau, 
bestebend aus einem in einem Gehause angeordneten 
Chip, aus mit Durchbruchen fur das Gehause versehe- 
nen Kernfolien, aus Deckfoiien und einer Antenne. 
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Beschrefbung 

Die Erfindung betrifft einen kontaktlosen Datentra- 
ger und ein Verfahren zur Herstellung eines kontaktlosen 
Datentragers mit taminiertem Schichtaufbau, bestehend s 
aus einem in einem Gehause angeordneten Chip, aus 
mit DurchbrGchen fur das Gehause versehenen Kernfo- 
lien, aus Deckfolien und einer Antenne. 
Die Erfindung ist vorzugsweise bei kontaktlosen Chip- 
karten anwendbar. Sie ist jedoch auch fur Datentrager w 
geeignet, beidenen ein in einem Gehause angeordneter 
Chip mit einer Antenne verbunden ist. 
Solche Anordnungen kdnnen beispielsweise zur Waren- 
sicherung gegen Diebstahl verwendet werden oder als 
Zahlungsmittel mit elektronischer Sicherung in Form von is 
geldstuckahnlichen Gebilden. 

Im Stand der Technik ist es bekannt, die Daten- und 
EnergieGbertragung zwischen kontaktlosen Datentra- 
gern und den Schreib- und Lesestationen mittels induk- 
tiver Kopplung, Mikrowelle Oder kapazitiver Einkopplung 20 
zu realisieren. Sende- bzw. Empfangsmittel sind Anten- 
nen oder metallische Flachen, die mit dem Chip verbun- 
den sind. Urn die bestehenden Abmessungsnormen und 
die Anforderungen an die mechanische Beiastbarkeit 
der Datentrager zu erfOllen, ist es erforderlich, daG die 2s 
beim Gebrauch auftretenden mechanischen Krafte 
keine Beschadigung des Halbleiterchips, der eiektri- 
schen Verbindungen oder der Sende- und Empfangsmit- 
tel, die im folgenden Antenne genannt werden, 
verursachen. 30 

Es sind Anordnungen bekannt, bei denen die Chips 
auf einer flexiblen Leiterfolie, die auch die Antenne tragt 
oder bildet, mittels Bondverfahren befestigt werden. Wei- 
ter ist es bekannt die Chips mittels Direktkontaktie- 
rungsverfahren zu montieren. 35 
Bei diesen Verfahren wird der mechanische Schutz des 
Chips und der Kontaktleitungen zwischen Chip und Lei- 
terkarte mit einer hartbaren GieG- bzw. Abdeckmasse 
vorgenommea Zum mechanischen Schutz des Chips 
und zur Vereinfachung der Montage werden Schutz- 40 
ringe, Gewebeplattchen und ahnliche Materialien bzw. 
Anordnungen angewendet. 

Nachteilig bei diesen Anordnungen und Verfahren 
ist, daG die Datentrager und/oder die Antenne schicht- 
unsymmetrisch in einer Plastikkarte laminiert werden, 4s 
was zu erhShten Zugspannungen an den Leiterbahnen 
im Biegefali fuhrt. Ebenso ist nachteilig, daG das Chip 
nicht exakt mittig im Laminat liegt. Im Biege- und Torsi- 
onsfall der Plastikkarte treten bedingt durch materal- 
und anordnungsmaGige Inhomogenitaten mechanisiohe so 
Spannungsspitzen auf, die zur Zerstorung bestimmter 
Materialien und damit zum Funktionsausfall der gesam- 
ten Plastikkarte fuhren kannen. Ein weiterer Nachteil ist, 
daB ein schicht- und materialunsymmetrisch aufgebau- 
ter Datentrager zur Durchbiegung neigt. 55 

Im Stand der Technik wurde versucht, diese Nach- 
teile durch den Einsatz sehr f lacher Miniaturgehause teil- 
weise zu umgehen. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Anordnung und ein Verfahren zur Herstellung kontaktlo- 
ser Datentrager anzugeben, die eine kostengOnstige 
Herstellung ermoglichen, bei denen mechanische Span- 
nungen weitgehend vermieden werden, die eine im 
Bereich des Chips ungestSrte Laminatoberfiache mit 
hoher Designqualitat ermoglichen und die sich durch 
eine hohe Biegefestigkeit auszeichnen. 

ErfindungsgemaG wird die Aufgabe dadurch gelost, 

daG 

zwischen den Kernfolien eine Antenne angeordnet 
ist, 

das Gehause aus zwei gleichgroBen zur Teilungs- 
ebene symmetrischen Gehausehalften besteht, die 
mit einer Randschrage und einem Radius yersehen 
sind, 

- das Gehause schichtsymmetrisch in den Kernfolien 
mit einem PreGsitz angeordnet ist und 
das Gehause mindesten zwei in der Symmetrie- 
ebene angeordnete AnschlQsse aufweist, die mit 
der Antenne verbunden sind. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der erfin- 
dungsgemaGen Anordnung sind in den Anspruchen 2 
bis 10 angegeben. 

Die erfindungsgemSGen Datentrager zeichnen sich 
durch eine Reihe von Vorteilen aus: 

1 . Durch das EindrQcken des Gehauses in die Kern- 
folien wird das Gehause vor dem Laminieren sicher 
fixiert. Es kann auf der Folie fQr verschiedene 
Arbeitsgange verbleiben, es ermdglicht eine sichere 
Verbindung mitden Antennenkontakten durch einen 
PreGkontakt oder durch gelotete oder gekJebte Kon- 
taktstellen. 

2. Durch den geringen Spalt zwischen Kernfolie und 
Gehause ergibt sich ein fester Kernfolienverbund, 
wodurch LufteinschlOsse beim Laminieren und spa- 
tere Biegerisse verhindert werden. 

3. Durch die abgerundeten Gehausekanten wird 
das FlieGen der Laminatfolien beim Laminieren 
erleichtert. AuGerdem verringern die Rundungen 
mechanische Spannungen im Laminat 

4. Durch die Abflachung des Gehauses wird das 
Laminat Ober den Gehauserandern verstarkt, dies 
tragt ebenfalls zur Laminatbestandigkeit insbeson- 
dere bei Biegebelastungen bei und verringert die 
mechanischen Spannungen Ober den Gehauseran- 
dern. 

5. Der schichtmittige Austritt der AnschlQsse aus 
dem Gehause ermdglicht einen v6liig symmetri- 
schen Laminataufbau, der sich vorteilhaft auf die 
Biegefestigkeit der Karte und die Kartenqualitat aus- 
wirkt. Die Karte laBt sich auBerdem vollig eben her- 
steilen. 

Weitere wichtige Vorteiie sind die sehr kostengOnstige 
Gehauseherstellung, die M6glichkeit ein sehr hohes 
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Designnivejau bei Chipkarten zu ermOglichen, die hohe 
Zuveriassigkelt durch die optimale Anordnung des 
Gehauses jkti burchbruch und in der Kartenlage und die 
gGinstige Herstellung des Laminierpaketes. 

Gemaj3. dem erfindungsgemaBen Verfahren zur 
Herstellung der Datentrager wird die Antenne auf einer 
Kernfofie positionlert, eine Gehausehalfte in den Durch- 
brueh der Rerrifolie eingedrflckt und die Antenne mit den 
Gehauseanschlassen leitend verbunden. 

Dabei-ist es zweckmaBig, daB die Kernfolien so auf 
den Gehausehaiften angeordnet werden, daB der beim 
Kernfolienstanzen entstehende Stanzgrat vom Gehause 
weg weistVT^.; 

Damit wfctf die Selbstzentrierung bei der Montage des 
Gehausesr^JeJchert und eine optimale Anpassung der 
Gehauseto&turen und der Lochkontur erreicht, was ein 
sauberes . Bhbetten des Gehauses im Laminat ohne 
wesentliche SWrung der designtragenden Deckfblien 
gewahrleistet. . 

Die Erfiqdung wird im folgenden anhand von Aus- 
fQhrungsb;ei#pielen naher erlautert. In der zugehOrigen 
Zeichnungjpigen: 

Figur 1 eine Seitenansicht des erfindungsgemaBen 
Gehauses, 

Figur : 2^lie zugehonge Draufsicht, 
Figur 3 efrrin Kernfolien eingepreBtes Gehause, 
Fig'urert4 bis 6 Anordnungsbeispiele des Gehauses 
in einerjtOatentrager • 

Fig^K^^n*thermoplastisches zweiteiliges Gehause 

and -S-v.,. \ 

ftQvtW&to thermoplastisches Gehause mit Justier- 

stifteHi^v ' > 

• 

Das irvcfeh-Figuren 1 und 2 dargestellte Gehause 1 
ist nahezu schichtsymmetrisch ausgebildet 
Im beschriebenen Beispiel weist es folgende Abmessun- 
genauf: 

die Dicke des Gehauses 1 ist kleiner oder gleich 570 
|xm und die Dicke der auBeren Gehauseanschlusse 
4.1 betragt 40 bis 80 p,m, 

die Dicke des Gehauses 1 ist urn 10 bis 50 jitm grd- 
6er als die Summe der Dicken der Kernfolien 10, 1 1 
und gegebenenfalls der Antennenfblien 15 im lami- 
nierten Zustand ausgefuhrt, 
- die Gehauseoberhaiften 32 und -unterhalften 33 
sind im Randbereich 6 kegelformig abgeflacht, 
wobei die Abflachung auf einer Breite von 0.5 mm 
bis 1 mm in einem Winkel zwischen Gehauseober- 
seite 2 bzw. - unterseite 3 und der jeweiligen Rand- 
f lachen von 5° bis 1 5°angebracht ist, 
die Gehauseseitenfiachen 7 sind auBerhalb der 
Schichtebene der GehauseanschlOsse 4.1,4.2 
angeschrSgt und verlaufen in Richtung der Gehau- 
seoberseite 2 bzw, -unterseite 3 spitzkegelig mit 
einem Winkel zur Gehauseoberseite 2 bzw. -unter- 
seite 3 von 85° bis 70°, 


die Gehausekanten 8 sind mit einem Radius von 
grCBer oder gleich 50 p,m versehen. 

Figur 3 zeigt das in die Kernfolien 10,11 eingepreBte 

5 Gehause 1. 

Bei der Montage des Datentragers wird das 
Gehause 1 ahnlich einem zweiseitigen sehr flachen 
Justierstift in die Kernfolien 10,11 eingedruckt. I m 
beschriebenen Beispiel weist das Gehause 1 einen run- 

10 den Querschnitt auf, bei dem die auBeren Anschlusse 
4.1 schichtmittig ausdem Gehause 1 herausragen. 
FOr Obliche Anwendungsfaile sind zwei Anschlusse aus- 
reichend, Bei mehreren Anschlussen werden diese vor- 
teilhaft mitgleicher Teilung am Gehauserand verteilt. Die 

is Gehauseseitenfiachen 7 weisen eine spitzkeglige 
Gehauserandschrage auf, mit der eine einfache selbst- 
zentrierende Montage des Gehauses 1 in die Kernfolien 
10, 1 1 ermdglicht wird. Die oberen und unteren kreisfdr- 
migen Gehausefiachen 2,3 sind im Randbereich 6 kegel- 

20 fOrmig abgeflacht 

Durch maBlich abgestimmte AusfQhrungen der Kernfoli- 
endurchbruche 12 und des Gehauses 1 ist eine einge- 
preBte Anordnung des Gehauses 1 in den Kernfolien 
10,11 moglich. 

25 Die Gehausef lache in der Mitte der Gehausedicke 5 ist 
grflBer oder gleich dem Lochdurchmesser der DurchbrO- 
che 12 in den Kernfolien 10,1 1, wahrend die Gehause- 
f lache der Gehauseoberseite 2 bzw. der -unterseite 3 
kleiner als der Lochdurchmesser der Kernfoliendurch- 
brOche 12 ist. Das Gehause 1 wird durch Kernfolien 
10,1 1 der Dicke je einer Gehausehalfte 32;33 aufgenom- 
men. Die Dicke der Kernfolien 10,11 und gegebenenfalls 
der Antennenfolie 15 entspricht nach dem Laminieren in 
der Summe der Gehausedicke am Gehauserand. Die 
Montage erfolgt dabei durch Einpressen der Gehause- 
haiften 32.33 in die Kernfolien 10,1 1 und nachfolgendes 
Laminieren der Kernfolien 10,11 und der Deckfolien. 
Dabei befinden sich die Antennenbahnen 9 im darge- 
stellten Beispiel auf einer der Kernfolien 10,11. Es ist 
auch mogiich, die Antenne auf einer gesonderten Anten- 
nenfolie 15 oder als f lache Drahtwickiung 34 zwischen 
die Kernfolien 1 0, 1 1 zu legen. Entspechende AusfQhrun- 
gen sind in den Figuren 4 bis 6 dargestellt. 

Eine vorteilhafte AusfOhrung entsteht dadurch, daB 
die GrCBe des Durchbruchs 35 f Or das Durchstecken der 
Gehausehaiften 32,33 durch die Antennenfolie 15 um 
0,4 bis 1 mm in der Breite groBer als die Gehauseflache 
in Gehauseschichtmitte 5 ist, so daB zwischen der Kante 
des Antennenfollendurchbruches 35 und dem Gehause 
1 ein antennenfolienfreier Randbereich 18 entsteht. 
Damit wird beim Laminieren ein fester Verbund der Kern- 
folien 10,11 untereinander direkt um das Gehause 1 
geschaffen. 

in den Figuren 4 bis 6 sind Anordnungen des 
Gehauses 1 im Zusammenwirken milder Antenne 15,34 
erlautert. 

Die Figuren 4 und 5 zeigen eine Ausfuhrung, bei der auf 
einer unteren Kemfolie 10 die Folienantenne 15iiegt und 
bei der der Durchbruch 35 durch die antennentragende 
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Folie 15 so angeordnet ist, daB das Gehause 1 mitten in 
der Bahnanordnung 9 der Antenne 15 liegt. Dadurch ist 
es mdglich, das Gehause 1 mit relativ kurzen auBeren 
Anschlussen 4.1 zu versehen und es in einer relativ bie- 
geneutralen Zone der Karte anzuordnen. Dabei ist der 5 
Gehausedurchbruch 35 in der Nabe einer Ecke des 
Datentragers angeordnet. 

Die Gehauseanschlusse 4.1 beziehungsweise die 
Kontaktierstelien 16 der Antenne 15 werden zweckma- 
Big in Richtung der Kartendiagonale angebracht. 10 
Dadurch ergibt sich eine optimale Lage von Gehause 1 
und Anschlussen 4 bei Biegebelastungen der Karte. 
Figur 6 zeigt eine AusfQhrung, bei der eine Drahtantenne 
34 verwendetwird. 

In den Figuren 5 und 6 sind zweckmaBige Beispiele 15 
zur Verbindung der GehauseanschlOsse 4.1 mit der 
Antenne 15, 34 dargestellt Hierzu kann die antennen- 
tragende Folie 15 in dem Bereich, in dem die auBeren 
Anschlusse 4 des Gehauses 1 die Antennenbahnen 9 
kreuzen mit einer temperatur- und druckbestandigen 20 
elektrisch isolierenden Masse 17.1 bedeckt werden. 
Dadurch ist es mOglich die Antenne 15 in einer Metall- 
ebene herzustellen. 

Die Gehause 1 kdnnen aus Kunststoff, Keramikund ahn- 
lichen Materialien bestehen. Die Anschlusse 4 werden 25 
aus Metall, vorzugsweise aus Kupfer, Eisen oder Eisen- 
nickel und ahniichen hergestellt. Sie konnen auch in ver- 
edelter Form (Gold, Silber.usw.) ausgefuhrt sein. 
Besonders zweckmaBig sind Gehause 1 aus hart elasti- 
schem Material; Die Basisfolien fur die Folienantennen 30 
15 werden vorzugsweise aus Polyester, Polyimid. Leiter- 
plattenmaterial und ahniichen hergestellt. FQr die Kern- 
foiien 10,1 1 werden vorzugsweise PVC, Polykarbonat 
und ABS^Kunststoffe verwendet 

Zur Verbesserung der Designqualitat der Datentrager ist 35 
es zweckmaBig, die Gehauseoberseite 2 und -unterseite 
3 der Gehause 1 im Farbton der Kernfolien 10,11 zu 
bedrucken. Damit wird das Durchscheinen andersfarbi- 
ger Gehauseflachen 2,3 durch die DecWolien vermie- 
den, was insbesondere bei dunWen GehSusen 1 storen 40 
kann. 

Figur 7 zeigt eine AusfQhrung, bei der das Gehause 
1 aus zwei miteinander verklebten GehSuseschalen 
19,20 aus elektrisch isolierendem Kunststoff besteht. An 
der unteren Gehauseschale 19 ist ein Tragerstreifen so 45 
angebracht, daB er sich im verklebten Zustand in der 
KJebeebene befindet. 

Dadurch entfailt die im Stand der Technik erforderliche 
Modulfolie. Die Gehauseunterschalen 19 sind wahrend 
des Chipmontageprozesses Bestandteil eines endlosen so 
Tragerstreifens und lassen sich dadurch leicht und ein- 
fach transportieren. Ferner lassen sich die im Stand der 
Technik bekannten Automatik-Bonder-Linien zur Verar- 
bettung hierbei verwenden. 

Da der sehr f lache, dunne Tragerstreifen mit der Klebe- 55 
ebene der Gehauseschale 19 auf einem Niveau liegt, 
kann bei Handlingprozessen leicht die Gehauseschale 
19 von dem AnschluB 42 getrennt werden. 
Zur Fixierung der Lage weisen die Anschlusse 4.1,4.2 


zumindest im Bereich der unteren Gehauseschale 19 
einen schwalbenschwanzformigen Querschnitt auf, urn 
den inneren AnschluB 4.2 besser im Kunststoff zu hal- 
ten. AuBerdem hat der innere AnschluB 4.2 Vernet- 
zungsldcher, um die Verzahnung zu verbessern. 

Eine weitere vorteilhafte Anordnung ist in Figur 8 
dargestellt. Bei dieser AusfQhrung sind Justierstifte 30 in 
der unteren Gehauseschale 19 und Justierlocher 29 in 
der oberen Gehauseschale 20 angebracht. Dadurch 
ktfnnen vertikale und horizontal e Verschiebungen der 
Gehauseschalen 19,20 wahrend des Klebe- bzw. GieB- 
harzhartens vermieden werden. 
Dabei ist vorteilhaft. daB durch plastisches Verformen 
der Spitzen der Justierstifte 3 1 die obere Gehauseschale 
20 auf die untere Gehauseschale 19 gepreBt wird. Dies 
bewirkt, daB Gber- und Unterschale 19,20 wahrend der 
Zeit des GieBharzhartens in eine definierten Lage ver- 
bleiben, wahrend bei bekannten Verfahren das GieBharz 
28 die Schalen 19,20 durch Benetzungskrafte auseinan- 
derdrQckt- Im Stand der Technik wird dies durch Auf legen 
von Gewichten kompensiert, was jedoch sehr aufwen- 
dige Herstellungsverfahren erfordert. 
Bei der erf indungsgemaBen Anordnung ist es auch m6g- 
lich, das Auflegen von Gewichten dadurch zu vermeiden, 
daB die Lagesicherung der Gehauseschalen 1 9,20 wah- 
rend des GieBharzhartens durch Aufbringen von Sekun- 
denkleber auf die Spitze des Justierstiftes 30 und 
sofortiges Klebel6ten erfolgt. 

Ferner ist es mdglich, durch Verwenden eines GieBhar- 
zes28 mit einem solchen FQIlstoffkorndurchmesser, der 
etwas grOBer ist als der Spalt Justierstift 30 zu Justier- 
ioch 29 und Verklemmen des Stiftes 30 zur Justierloch- 
wandung 29 durch die FullstoffkCrper eine genaue 
vertikale Fixierung der Gehauseschalen 19,20 zu errei- 
chen. 

ZweckmaBig ist es weiterhin, durch die Gestaltung eines 
DrahtstQtzwulstes zwischen Kontaktierf lache 24 des 
inneren Anschlusses 4.2 und dem Halbleiterchip 21 die 
Belastung der Verbindungsstellen zu reduzieren und die 
Lage des Mikrodrahtes 23 zu stabilisieren. 
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Patentanspruche 

1. Kontaktloser Datentrager mit laminiertem Schicht- 
aufbau, mit aus einem in einem Gehause angeord- 
neten^Chip (21), aus mit DurchbrQchen fOr das 
Gehause versehenen Kernfolien (10,1 1), mit Deck- 
fbliemund einer Antenne, dadurch gekennzeich- 
net, daft 

die Antenne zwischen den Kernfolien (10,11) 
angeordnet ist, 

das Gehause aus zwei gleichgroBen Gehause- 
haiften (32,33) besteht, die auBen zur Teilungs- 
ebene symmetrisch sind und eine Randschrage 
sowie einen Radius aufweisen, 
das Gehause schichtsymmetrisch in den Kern- 
folien (10,1 1) mit einem PreBsitz angeordnet ist 
und 

das Gehause mindesten zwei in der Symmetries 
ebene angeordnete AnschlGsse (4.1,4.2) auf- 
weist, die mit der Antenne verbunden sind. 

2. Datentrager nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Ober- und Unterseite der Gehause- 
haiften (32,33) im Randbereich eine 
stumpfkegelfc-rmige Abschragung aufweisen. 

3. Datentrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Summe der Kernfolien- 
dicken und gegebenenfalis der Antennenfoliendik- 
ken nach dem Laminieren etwas geringer als die 
maximal e Gehausedicke ist. 


einer zwischen den Kernfolien (10,11) angeordne- 
ten Antennenfolie (15) angebracht ist 

5. Datentrager nach einem der Anspruch e 1 bis 3, 
5 dadurch gekennzeichnet, daB eine der Kernfolien 

(10,11) als Antennenfolie (15) ausgebildet ist. 

6. Datentrager nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Durchbruch in 

io der Antennenfolie (15) grSGer als die Abmessungen 
des Gehauses in der Gehausenschichtmitte ist, 

7. Datentrager nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause zen- 

75 trisch zur Antennenanordnung angeordnet ist. 

8. Datentrager nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Datentrager 
rechteckig ist und das Gehause in der Nahe einer 

20 Ecke des Datentragers angeordnet ist. 

9. Datentrager nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gehausehaif- 
ten (32,33) miteinander verWebt sind und in der 

2s unteren Gehausehaifte (33) ein Tragerstreifen so 
angebracht ist, daB er sich im verWebten Zustand in 
der Klebeebene der beiden Gehausehaiften (32,33) 
befindet. 

30 10. Datentrager nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an einer der beiden Gehausehaiften 
(32,33) Justierstifte (30) und an der anderen Gehau- 
sehaifte Justierlficher (29) angebracht sind. 

35 11. Verfahren zur Herstellung kontaktloser Datentrager 
• mit laminierten Schichtaufbau, mit aus einem in 
einem Gehause angeordnet en Chip (21 ), mit Durch- 
brQchen fOr das Gehause versehenen Kernfolien 
(10,11), aus Deckfblien und einer Antenne, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Antenne auf einer Kern- 
folie (10.11) positioniert, eine Gehausehaifte 
(32,33) in den Durchbruch der Kemfblie (10,1 1) ein- 
gedrQckt und die Antenne mit GehauseanschlGssen 
leitend verbunden wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kernfolien so auf den Gehause- 
haiften (32,33) angeordnet werden, daB der beim 
Kernfolienstanzen entstandene Stanzgrat (13) vom 
Gehause weg weist. 
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4. Datentrager nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Antenne auf 
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(54) Kontaktloser Datentr&ger und Verfahren zu seiner Herstellung 

(57) 2.1 . Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Anordnung und ein Verfahren zur Herstellung kon- n 
taktloser Datentrager anzugeben, die eine kostengun- 
stige Herstellung ermOglichen, bei denen mechanische 
Spannungen weitgehend vermieden werden, die eine 
im Bereich des Chips ungestOrte Laminatoberfl&che mit 
hoher Designqualitat ermOglichen und die sich durch 
eine hohe Biegefestigkeit auszeichnen. 

2.2. Die Aufgabe dadurch gelost, dalB 


zwischen den Kernfolien eine Antenne angeordnet 
ist, 

das Geh&use aus zwei gleichgroBen zur Teilungs- 
ebene symmetrischen Geh&usehaiften besteht, die 
mit einer RandschrSge und einem Radius vers ehen 
sind, 

das GehSuse schichtsymmetrisch in den Kernfolien 
mit einem Pre3sitz angeordnet ist und 
das GehSuse mindesten zwei in der Symmetrie- 
ebene angeordnete AnschlOsse aufweist, die mit 
der Antenne verbunden sind. 
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Figur 3 
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2.3. Die Erfindung betrifft einen kontaktlosen 
Datentrager und ein Verfahren zur Herstellung eines 
kontaktlosen DatentrSgers mit laminiertem Schichtauf- 
bau, bestehend aus einem in einem GehSuse angeord- 
neten Chip, aus mit Durchbruchen fQr das Gehause 
versehenen Kernfolien, aus Deckfolien und einer 
Antenne. 
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